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Introduction

Mastercam est un puissant programme de CAO/FAQ, offrant des solutions pour une vaste gamme
d'applications d’usinage. Bien que cette auto-formation ne requiére aucune connaissance basique de
Mastercam, son but est de vous présenter le produit de Fraisage 2D simplement.

Buts de la formation :

- Déplacer le modele 2D a son orientation machine.

- Définir un modele de brut.

- Créer et éditer les outils selon les besoins des opérations et des dimensions de la piece.

- Programmer les opérations d’usinage de la piece.

- Utiliser les outils de vérification et de traitement post processeur Mastercam pour vérifier votre
travail.

AVERTISSEMENTS : Les couleurs des copies d'écran dans les auto-formations ont été modifiées pour améliorer
la qualité d’image ; elles peuvent ne pas correspondre a vos parameétres Mastercam ou résultats a I’écran. Ces
différences de couleurs n'affectent pas la lecon ni les résultats de |'exercice.

De plus cette auto-formation ne vous présente pas des parcours d’outils optimisés, ce ne sont que des
exemples censés vous permettre de réaliser vos premiers pas de FAO sur Mastercam, sur des piéces vous
permettant de découvrir seulement certaines fonctions du logiciel.

~iiva 1 iTidis auool
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Prérequis pour I'autoformation Toutes les auto-formationsMastercam2020 ont les

limitations/prérequis suivants :

Connaitre le systéme d'exploitation Windows®.

L'auto-formations peuve étre utilisées avec la version de démonstration de Mastercam mais le
format de fichier Demo/HLE(emcam) est différent du format Mastercam(mcam) et certaines
fonctions Mastercam de base comme les conversions de fichier et le traitement post-processeur,
ne sont pas disponibles.

Chaque lecon de cette autoformation conforte les qualifications acquises a la lecon précédente.
Nous vous recommandons de les accomplir dans I'ordre.

Des fichiers supplémentaires peuvent accompagner une autoformation. A moins que
I'autoformation ne vous indique d’instructions spécifiques sur ou placer ces fichiers, stockez-les
dans un répertoire pouvant étre consulté depuis le poste Mastercam.

Toutes les autoformations Master cam exigent une configuration métrique ou English par défaut de
Mastercam pour fonctionner. L’autoformation donne les instructions pour charger le fichier de
configuration approprié.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a

contact@ficam.com mais aussi www.ficam.com
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1 - Prét a travailler

Cette auto-formation est basic et se suffit a elle-méme sans pour cela connaitre Mastercam. En vue de cette
auto-formation, lancez Mastercam ou Mastercam Demo comme décrit ci-dessous.

Sélectionner un fichier de configuration
1. Lancez Mastercam de la facon désirée :

Double-cliquez sur I'icone Mastercam du bureau.

4

#2020
IVITSTErCa T U2 U]
Ou lancez Mastercam via windows.
2. Sélectionnez le fichier de configuration métrique par défaut si cela n’est pas encore le cas

a. Cliquez sur I'onglet FICHIER.

DHE-8mF :

Accueil 3D Filaire Surfaces Solides P

i,
o

.E 4o Couper - - mp
EhCopier

Coller _ . . B mE R e
i Copie d'écran i ; = @ W =

Presse papier Attributs )

b. Cliquez sur Configuration dans le menu FICHIER pour ouvrir la boite de dialogue de Configuration du
systeme.

Communauté
Réparation de fichier

Configuration R'RA':" Effectue une maintenance sur |e fichier actif pc
éparation
de Fichier

Options

c. Choisissez...\mcamxm.config <Métrique>dans le menu déroulant Actif.

actit: | ohuzershantoihdocumentsimy mast... \meamsm, config <Métiquer <Lancement: ~

st rcans

c:husershantoidocunment

> <Lancement:

d. Valider

v

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 cu a
contact@ficam.com mais aussi www.ficam.com
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2 - Réalisation du dessin d’une piéce a usiner.

2.1 Tracer de segments et d’arcs

Appuyez sur [F9] pour afficher les 3 axes du repére tridimensionnel dans la fenétre graphique.

Choisissez 3D Filaire, Ligne par 2 points dans le menu Mastercam.

3D FILAIRE SURFACES 5C

A

/ /7 Ligne Paralléle

Ligne Perpendiculaire
Ligne par
? Points » Ligne plus proche ~

Lignes

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 cu a

contact@ficam.com mais aussi www.ficam.com
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Mastercam affiche alors I'utilitaire de la fonction et vous invite a sélectionner le premier point.

Ligne par 2 Points v B ox
Basique
Entité -~

Type: ®) Libre
[#] Tangent
Horizontal
Vertical
Méthade: (® Deux points
Milieu

Multi-lignes
Extrémités -~
Dimensions ~
Longueur: |0.000 ~-
Angle: 0.000 *- d
Décalage Axe -~
CONSEIL : Vous pouvez cliquer et faire glisser la fenétre de Indiquez la 1ére position

L conseil comme vous le souhaité a tout instant.

3 Sélectionnez |'origine en tant que premier point. Le curseur se transforme en une fleche avec une icone
représentant une étoile a c6té de lui.

Ceci est I’AutoCurseur, il vous permet de sélectionner des points. L'icone de repéres visuels attaché a

I’AutoCurseur change en fonction de la géométrie qui est a sa proximité. L’icbne ci-dessus indique que vous

étes a l'origine.
4 Cliquez sur l'origine et déplacez votre curseur verticalement le long de l'axe Y.

0] Qli

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi
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Le repere visuel met alors en évidence la verticalité du segment, a I'aide d’un symbole perpendiculaire. Cela
confirme que vous dessinez une ligne verticale.

5 Cliquez n'importe ou le long de I'axe Y pour régler une longueur de ligne temporaire. La ligne se
transforme en bleu et est maintenant considérée comme une entité vivante.

Les entités vivantes peuvent étre modifiées par le changement des valeurs dans le ruban jusqu'a ce que vous
quittiez cette fonction, créer une autre entité, ou cliquez sur Appliquer. Une fois que vous commencez une
autre entité ou quittez la fonction, I'entité devient fixe et n’est plus modifiable grace au ruban.

L.

6 Dans le ruban associé a la création de ligne, entrez 50 pour la longueur de la ligne.

Cela crée une ligne de 50 mm verticalement.

Dimensions A

Longueur: |50.000 o

Angle:  90.000 > d
7 Cliquez sur le bouton Appliquer sur I'utilitaire de la fonction.

La ligne est maintenant fixe, mais vous pouvez rester dans la fonction de création de ligne de maniére a créer
d’autres lignes.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi
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8 Faites un clic droit n'importe ol dans la fenétre graphique, puis choisissez Echelle Automatique dans le

menu pop-up. Cette fonction permet d’ajuster automatiquement I'affichage de la piece de facon a ce gu’elle
occupe l'intégralité de votre écran.

(ALT+F1 comme raccourci clavier)

@ Zoom par Fenétre F1
,@ Zoom arriére 80% Alt-F2
,@ Rotation dynamique

3| Echelle Automatique  Alt+F1
(€] Retracé de I'écran F3
@ Dessus RUD) Alt=+1
& Face (RUD) Alt=2
@ Droite (RUD) Alt=5
G Isométrique (RUD) Alt=7
4 AutoCurseur

E+§ RAZ des Couleurs

&l

Personnalisation

CONSEIL : Le menu clic-droit a de
nombreuses fonctions qui sont souvent
utilisées. VVous pouvez personnaliser ce menu
pour afficher les fonctions que vous utilisez le
plus en choisissant Utilitaire, Personnalisation,
dans I’onglet Menu Contextuel.

1 Cliquez sur I'icbne Cadenas sur la barre de ruban.

Dimensions ~
Cela verrouille la valeur, ce qui est utile Longueur: | 50.000 v -
lorsque vous voulez créer plusieurs lignes -

Angle: Q0.000 T -

avec la méme longueur.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi om
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Le champ devient bleu pour indiquer qu'il est verrouillé. a8

2 Cliquez sur la pastille de type Horizontal. La pastille est
alors cochée. Entité
Type: ! Libre

Cela signifie que la ligne suivante que vous dessinerez sera horizontale. I
angent

- #* Honzontal
' Vertical

3 Déplacez le curseur a I'extrémité supérieure de la premiere ligne. L’AutoCurseur souligne la
ligne et un repere visuel apparait a I'extrémité sélectionné.

[N
4 Cliquez sur lI'extrémité. Votre direction et la longueur sont fixées, vous avez seulement deux

options - a gauche ou a droite du point d'extrémité. Déplacez votre curseur a gauche et a droite pour
voir les deux lignes possibles.

5 Cliquez a droite de la premiére ligne pour définir la nouvelle position de la ligne. Notez que la
nouvelle ligne est une entité vivante.

6 Appuyer sur Entrée pour valider le contenu de la ligne.

7 Cliquez une nouvelle fois sur le cadenas présent dans le ruban pour déverrouiller le champ.

La ligne suivante que vous dessinez sera d’une longueur différente.

8 Sélectionnez I'origine comme premiere extrémité et faites glisser votre curseur vers la droite le
long de I'axe X. Vous créez alors une autre ligne horizontale, car le bouton Horizontal est toujours
sélectionné.

NOTE : Assurez-vous que le Curseur Visuel indique I'origine X, pas le point final de la ligne I%%)

9 Cliquez n’importe ou pour régler une longueur temporaire, et tapez 95 pour la longueur dans le
ruban.
10 Appuyez sur Entrée une fois pour compléter la ligne.

Pour toutes demandes sur les produits Mot XA 11 esies pas> a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a

mais aussi
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X

11 Cliquez droit a nouveau dans la fenétre graphique et choisissez Echelle Automatique (ALT+F1 comme
raccourci clavier) pour voir toutes les lignes.

- Dessin de lignes inclinées et de cercles

Dans cet exercice, vous dessinez une ligne inclinée, et utilisez la fonction Création de ligne Paralléle pour tracer
une ligne oblique paralléle. Vous utilisez aussi la fonction Créer Cercle par Point de la Circonférence pour
dessiner un cercle avec deux points.

1 Désélectionnez horizontale. La ligne suivante est a un angle.

2 Cliquez sur I'extrémité droite de la ligne de 95 mm, et faites glisser votre curseur vers la droite
en diagonale.

3 Cliquez n'importe ou pour créer l'entité.

4 Entrez 50 pour la longueur de la ligne et 30 pour I'angle.
Dimensions A
Longueur: |50.000 oo
Angle:  30.000 =

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi
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5 Cliquez sur la touche Entrée pour terminer la ligne.

6 Cliquez sur OK pour fermer la barre de ruban de la ligne.
7 Pour dessiner une ligne qui est paralléle a la ligne oblique, choisissez 3D Filaire, Ligne paralléle

a partir de la barre de menu. Cela ouvre la barre de ruban paralléle Ligne.

3D FILAIRE SURFACES SO

/'+ /LigneParaIIéIe-

+ |, Ligne Perpendiculaire
Ligne par )
2 Points ) Ligne plus proche ~
Lignes
8 Sélectionnez la ligne oblique, puis cliquez n'importe ol au-dessus de la ligne. Mastercam crée
une entité de ligne parallele directe.
9 Entrez 50 pour la distance et cliquez sur OK.

s

10 Pour ajouter un arc au bout de vos segments paralleles, choisissez I'option Cercle-bord dans
I’onglet 3D filaire.

@ 4 Arc 3 Points

) Arc Tangent
Cercle -

centre u I Cercle - bord .

Arcs

11  Cocher la méthode par 2 points.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi
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Méthode: '® 2 Points
_) 2 Points tangents
_! 3 Points
_) 3 Points tangents

12 Sélectionnez les extrémités supérieures des deux lignes inclinées.

| |
13 Valider. Vous obtenez alors le résultat suivant :
/}/// ) i \\
,//// \\.
Fo \
S~ \
> / \
7 \
o [ |
e y
\\ //
S
//’
¥ //

2.2 — Découper/limiter les contours extérieurs

Dans cet exercice, vous limiterez et allongerez la géométrie de construction pour compléter le
contour extérieur de la partie.
N

s

Limiter/Couper/Allonger

-

1 Choisissez 3D Filaire,
Limiter/Couper/Allonger.

Type: ®) Limiter
Couper

2 Sélectionnez le bouton Limité 2 Entité sur la barre de ruban.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi N
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Meéthode: () Auto
Cette fonction limite deux entités a leur intersection la ) Limiter 1 entité
plus proche. &) Limiter 2 entités

3 Sélectionnez la ligne oblique supérieure et la ligne horizontale supérieure.
Vous devez sélectionner le
morceau de I'entité que vous T N

. # \
souhaitez conserver. Dans cet / \

exemple, vous voulez garder le ) /
coté gauche de la ligne horizontale |~~~ — ‘ |'
et le haut de la ligne oblique. Le \

gris de la ligne pointillée indique \ /

la section qui sera coupée.

CONSEIL : Si le résultat ne semble pas correct, choisissez Edition, Annuler pour revenir
L& en arriere, et essayer de sélectionner a nouveau la géométrie.

4 Pour couper I’arc de cercle qui ne forme pas le contour extérieur de la piéce, cliquer sur
I’icdne Diviser/Effacer de la barre de ruban.

/
N
Diviser

Cette fonction divise les entités basées sur I'intersection la

plus proche.
5 Sélectionner donc le c6té gauche du cercle.
i

//
/// /
[ l
!

\

N

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi 1.com
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6 Cliquez sur OK pour terminer le découpage.

Votre piéce devrait ressembler a I’image Ci-dessous :

7 Choisissez Fichier, Enregistrer pour enregistrer la géométrie que vous avez
créée. La fenétre enregistrer sous apparait car vous enregistrez pour la
premiére fois.

Nom du fichier : | CONTOUR_EXTERIEUR

Type: |Fichiers Mastercam (*.mcam)

8 Tapez CONTOUR_EXTERIEUR dans le champ Nom de fichier et cliquez sur
OK pour enregistrer le fichier.

Le Type de Fichier doit étre un Fichiers Mastercam, avec 1’extension ‘.mcam’.

REMARQUE : Pour plus d'informations sur I'enregistrement de fichiers, reportez-vous
a l'aide de Mastercam.

Maintenant que vous avez créé le schéma de base de votre piéce, vous allez ajouter des
trous de percage dans la prochaine legon.

2.3 — Création de trou de percage.

Mastercam rend facile d'ajouter rapidement des arcs a votre piece. Cette legon porte sur la méthode
pour dessiner des cercles qui peuvent ensuite étre utilisés comme des trous de pergage.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi n
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Objectifs de la legon

+ Définir les attributs d'entité.
+ Utiliser le positionnement relatif.
+ Travailler avec AutoCurseur.

Dans cet exercice, vous dessinez un cercle en utilisant le mode FastPoint a différentes couches.

1 Ouvrez CONTOUR_EXTERIEUR.MCAM, qui a été fourni avec ce tutoriel, ou
continuez a utiliser le fichier MC2020 créé dans la lecon 1.

2 Cliquez sur couche sur la barre de statuts en bas a gauche de I'écran, et cliquez sur le
bouton [+] vert pour créer une nouvelle couche.

Couches v I x
) 4 Q = -@
Num... * Visible MNorm Jeu de c... Entités
1 x o
v 72 x 0

Toutes les nouvelles entités seront placées sur la couche 2.

Les couches sont un outil organisationnel dans Mastercam qui vont vous aidez a
sélectionner ou contréler les éléments votre piéces.

Pour plus d'informations sur les niveaux, reportez-vous a I’ Aide Mastercam.

3 Pour dessiner la premiére série de trous, choisissez 3D Filaire, Cercle-centre dans
le menu Mastercam.
T -
@ Arc 3 Points

| Arc Tangent
ercle - -
centre ' Cercle - bord ~

Arcs

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi om
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4 Appuyez sur [Espace] pour entrer en mode FastPoint, qui peut étre consulté a
chaque fois qu’une valeur de coordonnées est nécessaire. Un champ apparait sur la
barre de ruban.

Le champ FastPoint vous permet de taper des coordonnées de points avec ou sans les
coordonner lettres (X, Y, Z) correspondants.

CONSEIL : Vous pouvez également entrer des fractions et des formules dans le mode
FastPoint.

5 Tapez « 10,10 » pour le premier point du centre du cercle et
appuyez sur [Entrée]. (=X10, Y10, Z0) 2e

6 Déplacez votre curseur sur la fenétre graphique. Un cercle
temporaire s’affiche, centrez sur le point que vous avez entr¢.

7 Cliquez pour définir un diamétre temporaire et créer I'entité en
direct.

8 Entrez 10 dans le champ Diametre sur la barre de ruban Cercle par Centre, puis
cliquez sur le bouton Cadenas pour verrouiller la valeur.

Taille -~
Rayon:  |5.000 v 5 O | (—
Diamétre: | 10.000 A

Verrouiller le domaine vous permet de dessiner un deuxiéme cercle avec ce méme
diametre.

Le champ Rayon est également bloqueé. 8 —

Lorsque vous entrez soit un rayon ou un diametre, l'autre champ se met 8
également a jour.

9 Cliquez sur Appliquer pour terminer le cercle.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi www.ficar
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Creation de trous supplémentaires

Dans cet exercice, vous dessinez trois trous de percage supplémentaires en utilisant la [zu
fonction « dynamique » et I'AutoCurseur. 7
Dynamique
1- Cliquer sur I’icbne dynamique, positionner le repere tri-dimensionnel qui s’affiche
alors sur le centre du cercle. On peut ensuite déplacer le trou de 50 mm selon 1’axe
X, en maintenant et en translatant le repére tridimensionnel avec la souris.

Vous pouvez
maintenant créer le
deuxieme point
central par rapport
au point existant.

- ASTUCE : Vous pouvez placer de nouveaux points par rapport a la géométrie
v existante en maintenant la touche [Maj] et en cliquant sur un point existant.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
contact@ficam.com mais aussi www.ficam.com
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L'entité est créée directement, et
vous revenez a la barre de ruban
Cercle par Centre.

1 Appuyez sur Entrée pour
créer le deuxiéme trou.

2 Cliquez sur le bouton
Cadenas pour débloquer la
valeur.

3 Entrez 7.5 pour le rayon, et -~
verrouiller de nouveaux les A e
champs. { 7 \

i L

|
m} ' ’
L 2 !
Les deux prochains cercles B [% ,-
seront de la méme taille. N, e

4 Pour dessiner le troisieme
trou, sélectionnez le centre du
premier trou. Lorsque vous
vous approchez, I’ AutoCurseur s’aligne sur le point central et affiche un repére
visuel. Cliquez sur le point central, et appuyez sur Entrée pour faire le troisieme
cercle.

5 Cliquez sur le centre du cercle de droite pour faire le dernier cercle.

6 Cliquez sur Entrée, puis Echap pour quitter la fonction.

7 Choisissez Fichier, Enregistrer sous.

8 Enregistrez le fichier sous CONTOUR_EXTERIEUR_AVEC_TROUS.MCAM.

Deux des cercles que vous avez terminés seront utilisés comme de départ trous de percage et les deux
autres cercles seront utilisés dans la prochaine lecon pour créer la forme intérieure de la forme.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
contact@ficam.com mais aussi www.ficam.com
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2.4 - Modification de
géomeétrie

Une fois que vous avez votre géométrie de construction, Mastercam fournit de nombreux
outils pour I'édition et la création des pieces individuelles dans la forme définitive. Dans cette

lecon, vous utilisez certains de ces outils, ainsi que certaines des méthodes de sélection de la
géométrie de Mastercam.

Objectifs de la legon

+ Décalage de contour et la géométrie de miroir.

+ Utilisez la sélection générale.

+ Utilisez le calculateur de saisie de données et la barre d'outils MRU.
+ Supprimez la géométrie en double.

+ Créez congés.

- Compensation du contour extérieur

Dans cet exercice, vous utilisez la fonction de Décalage de contour pour commencer a créer le
contour intérieur de la piece.

1 Ouvrez la partie tutoriel : CONTOUR_EXTERIEUR_AVEC_TROUS.MCAM.
Ou continuez a utiliser le fichier
MCAM créé dans la legon 2.
ARATION DU MODELE ~ COTATION | TRANSFORMATION
2 Choisissez Transformation, o S
puis Chaines dans le menu Mastercam. -bl N E Imbrication de geometrie -+ q
Une fenétre de chafnage apparait. e

Entité Chaines Etirer Echelle
I} Distribution

Décalage Disposition Format

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi www
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Cette fonction utilise le chainage,
qui vous permet de sélectionner une
ou plusieurs entités liées entre elles
par attenant extrémités.

Le chainage est différent des 7~ Ty
autres méthodes de sélection,
car il associe 1’ordre et la
direction avec les entités
sélectionnées. Pour plus
d'informations, cliquez sur le
bouton Aide de la boite de
dialogue de chainage.

3 Cliquez n'importe ou le long
du contour extérieur.
Mastercam sélectionne et met en évidence toute la géométrie sélectionnée.

4 Cliquez sur OK dans la fenétre de chainage.
5 Dans la fenétre de Décalage de contour, assurez-vous que lI'option Copier est
sélectionnée, entrez 2.0 pour la distance.

Décalage des Chaines T x
Basique EAELTES
Entité = -

Méthode: ® Copie
_) Déplacement
_) Liaison

_' Rainure

Sélection e

Resélection

>

Copies
MNombre: 1
Distance: 2000 S -

A4

REMARQUE : Si le contour de décalage (en violet) est a I’extérieur de la chaine,
cliquez sur le bouton Direction pour retourner a 1’intérieur. :};

6  Cliquez sur OK. Le contour original est rouge et le nouveau contour est violet.

Mastercam crée un groupe temporaire de la géométrie d’origine (rouge) et
I’autre groupe a partir du résultat temporaire(violet). Ces groupes rassemblent
les entités en une seule unité pour la sélection. Pour plus d’informations sur les
groupes, utiliser 1I’Aide Mastercam.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
)M Mais aussi ican
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7 Faites un clic droit n’importe ou dans la fenétre graphique, puis choisissez
Couleurs d’origine dans le menu pop-up. Cela permet de réinitialiser les couleurs de

votre piece.
* - . &
=By 88 Z oo k-3 - [

Zoom par Fenétr
,@ Zoom arriére 808
@ Rotation dynamique
lE‘ Echelle Automatique

7 Dessus (RUD)
///;:‘ S \
/ \
_ \
Y.
) 7 o
=\ -
Q) @) F

Dans cet exercice, vous dessinerez des lignes perpendiculaires qui sont tangentes aux trous de
percage.

1 Chaisissez 3D Filaire, Ligne, Perpendiculaire dans le menu Mastercam.

2 Sélectionnez le bouton Tangent sur la barre de ruban Ligne perpendiculaire.

Entite

Methode: () Point

(®) Tangent

3 Cliguez sur le cercle extérieur gauche et la ligne intérieure gauche.

/ /::t:?:\\\\
w \
/]
7
4;\\!/ =
[ L\K.:_//' / \\¥_// %

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
m mais aussi www.fic
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Mastercam affiche deux solutions possibles.

4 Cliquez sur la ligne supérieure pour garder cette solution.

5 Cliquez sur le cercle extérieur de nouveau a gauche et la ligne intérieure inférieure. Mastercam affiche
a nouveau deux solutions.

/;::::;\
i N\
P \\\
|
/ //
=) ! A ~
O -
6 Cliquez sur la ligne de droite.
\\
\\ \
) \
|
) )
7 A /
/- |
|
|
7 Cliquez sur le cercle extérieur droit et |a ligne intérieure inférieure. Pour créer des tangentes de chaque

coOté du trou de pergage a droite, vous devez sélectionner la méme géométrie a deux reprises.

= \
///7/ \‘\
- ! '[|
Y,
- _ _//
&) () /”//
= S

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi
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8 Cliquez sur les lignes a garder.

Vous obtenez alors la piéce suivante.

Exercice 3 : Découper le contour intérieur

Dans cet exercice, vous coupez la géomeétrie autour des trous de percage.
1 Choisissez Modifier, Limiter/Couper, Limiter/Couper/Allonger
2 Cliquez sur le bouton Limiter 1 Entité sur la barre de ruban.

Cette fonction vous permet de sélectionner I'entité que vous voulez couper, puis de
sélectionnez I'emplacement ou vous voulez la couper.

3 Cliquez sur le cercle extérieur gauche comme illustré a droite.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
com mais aussi
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REMARQUE :
Il est important de choisir la géométrie dans cet ordre précis, ou les
résultats de rognage seront différents. Si les résultats ne correspondent
- pas aux images a droite, choisissez Edition, Annuler, et essayez de
sélectionner a nouveau la géométrie.

4 Cliquez sur la tangente supérieure.
5  Cliquez sur le cercle extérieur droit comme illustré ci-dessous.

o

7 Cliquez sur la Diviser / Effacer sur la barre de ruban.

R EMARQUE : Vous pouvez aussi appuyer sur la touche de raccourci [D].

8  Cliquez sur les trois points suivants :
+ Laligne de contour intérieur a la gauche du trou de percage situé gauche.
+ Laligne de contour intérieur en dessous du trou de percage situé gauche.
+ Laligne de contour intérieur en dessous du trou de percage situé droite.

T —

N

s
/
i
’ /

|

9  Cliquez sur OK pour terminer le recadrage.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
ntact m.COm mais aussi
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5 X
r \\
% \l‘\\'l
/”,l;"!
7
g
- oy e
O) @) /
v - / ‘ / } /7/
| L ‘ /

Miroir des trous de percage

Dans cet exercice, vous utilisez Sélection générale pour sélectionner une section de la piéce
et de refléter la zone sélectionnée a une position le long du bord supérieur.

1 Choisissez Transformation, Miroir dans le menu Mastercam. l!;

Miroir

2 Appuyez sur [Page Bas] pour faire un zoom arriere dans la fenétre graphique, pour
la sélection.

3 Sélectionner les entités filaires suivantes.

X /4 R T

L
4 Faites glisser votre souris vers le
bas et vers la droite pour dessiner un rectangle de sélection.

5 Cliquez a nouveau pour définir le coin inférieur droit du rectangle et terminer la
sélection.

6 Appuyez sur [Entrée] pour valider la sélection.

7 Dans la boite de dialogue Miroir, sélectionnez la premiere option Axe, qui refléte la
géomeétrie autour de lI'axe X. Assurez-vous que I'option Copier dans le haut de la
boite de dialogue est selectionnée.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
ontact@ficai mais aussi
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8 Entrez 50/2 pour la valeur X.

Mastercam affiche une ligne de centre temporaire a
Y25 et montre I'axe horizontal qui sera utilisé pour I 25.000
refléter les entités selectionnées.

La ligne gauche est de 50 mm, cette valeur Y refléte
la geométrie de l'autre coté de la piéce.

REMARQUE : Tous les champs qui prennent des valeurs numériques ont une

Aide.

calculatrice intégrée qui accepte les formules mathématiques. Pour en savoir plus sur
cette fonction de type calculatrice, rendez-vous dans I'onglet Index dans Mastercam

9 Cliquez sur OK pour mettre en miroir |
la géométrie. ( \/ 1 \( \
b ot
e PN
v \__ | k//

Ajuster la géométrie miroir

Dans cet exercice, vous coupez le contour autour des trous de pergage en miroir et supprimer

la géométrie double résultant.

L
=

1 Cliquez sur le bouton Limiter/Couper/Allonger dans la barre des outils 15
récemment utilisés sur la droite. )
L

Cette barre d'outils vous montre les derniéres fonctions que vous avez l

utilisées dans Mastercam.

2 Assurez-vous que le bouton Diviser/Effacer est toujours sélectionné sur la barre de
ruban.

Mastercam conserve les paramétres de la derniere fois que vous avez utilisé la
fonction.

 C—

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a

ontac am.c mais aussi
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3 Cliquez sur les trois points suivants :

—

—=ic= M~
N =l

+ Laligne de contour interne a la gauche du trou de pergage supérieur

situé gauche.

+ Laligne de contour intérieur au-dessus du trou de pergage supérieur

situé gauche.

+ Laligne de contour intérieur au-dessus du trou de pergage situé haut a

droite de percage.
— ‘ ( e
K \ \\\. /)
N 7\
\ I
v (,\_ / ‘ / ]\

4 Cliquez sur Entrée pour terminer le recadrage

5 Pour supprimer la géométrie double, choisissez Accueil, Effacer,
Doublons dans le menu Mastercam.

Un message annonce que les geométries en double ont été trouvees et
enlevées.

o o)
\- /// \\:;jj/ !
o "/.//:\\

F A/ I s |

b

x x Mon-Associatives
,’E Doublons * _
Effacer

les entités ‘= Rappel d'entité

Effacer

Les entités en double peuvent faire des fichiers plus volumineux que nécessaire, ainsi que des

chainages plus difficiles.

6 Cliquez sur Entrée pour accepter le changement.

Ajout Conge

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a

mais aussi
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Dans cet exercice, vous remplirez le contour intérieur en ajoutant des congés aux angles vifs.

1 Choisissez 3D Filaire, Congé entre entités dans le menu Mastercam, d’un rayon de
Congé entre
smm. entités =

2 Sélectionnez les deux a deux les entités

formants un angle vif.

? @eO®
3asique
Entité ~
Méthode: ®) Normale

O Inverse

O Cercle

O Garde 0.0

) Relief
Rayon -
5.0 e
Paramétres -
] Limiter les entités

3 Choisissez Fichier, Enregistrer sous.
4 Enregistrez le fichier sous CONTOUR_EXTERIEUR_INTERIEUR.MCAM.

Le contour extérieur, contour intérieur et trous de per¢age sont maintenant terminés. La
derniére legon ajoute un oblong a I'extrémité arrondie de la piece.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
contact@ficam.com mais aussi www.ficam.com
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2.5 — Réalisation d’un oblong

La derniere section du tutoriel est I’ajout d’un oblong sur l'extrémité arrondie. Dans cette
lecon, vous allez dessiner I’oblong, changer la couleur, et la couche de la géométrie
résultante.

Objectifs de la legon

+ Décalage de contour d’arc.
+ Changer les attributs des entités.

Démarrage de I’oblong

Dans cet exercice, vous compensez un arc existant pour commencer 1’oblong.

1 Ouvrez la partie tutoriel :
CONTOUR_EXTERIEUR_INTERIEUR.MCAM
Ou continuer a utiliser le fichier MCAM créé dans la lecon 3.

Entité

- 2 Dans le menu Mastercam, choisissez Méthode: ® Copie
Transformation, Entité. ) Déplacement
-y _) Liaison
Entite

) Rainure

3 Dans la fenétre Décalage, entrez 8 pour la
distance. Assurez-vous que l'option Copie dans  cCopies
le haut de la boite de dialogue est sélectionnée. Numérg: 1
Distance: |8.000
4 Sélectionnez I'arc sur I'extrémité arrondie du
contour intérieur.

Directicn
#) Coté célectionné

_) Coté opposé

5 Cliquez a l'intérieur de I'arc pour indiquer la

) - ) Deux cotés
direction de décalage.

6 Cliquez sur OK pour creéer le nouvel arc.

Ry P

& % [~ N

N e NG
\ \\\ AN - -
/ 1 N \| Dessin des lignes

Dans , / / cet exercice, vous dessinez des
lignes iy // A pour réaliser les cotés de 1’oblong
en utilisant les points de terminaison du premier arc.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a

m mais aussi www.ficar
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1 Choisissez 3D Filaire, Ligne par 2 Points.

2 Entrez 25 pour la longueur et 210 Dimensions
pour I'angle dans la barre de ruban. Longueur: | 25,000 .-
Bloquer les deux champs parce que

vous allez tracer deux lignes avec les ~ Anglss | 210.000 M
mémes attributs.
N
3 Cliquez sur les deux extrémités de I'arc de décalage que vous (7 // \ \.‘\\\
avez fait dans I'exercice précédent. Le AutoCurseur s’accroche aux )
deux extrémités. // /)
" ///
7 ///
4 Cliquez sur OK dans l'utilitaire pour compléter les lignes. e

Finition de la géométrie
Dans cet exercice, vous utilisez les extrémités des deux lignes pour faire le deuxiéme arc de
I’oblong.

1 Choisissez 3D Filaire, Cercles-bord par extrémités.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
mais aussi
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2 Dans la barre de ruban, entrez 15 pour le rayon.

g "‘I.'fj::-v\\‘
3 Cliquez sur les points d’extrémité des lignes ouvertes ///// /,_,,,\\\\
de I’oblong. Mastercam vous donne deux arcs. - /_// \\ \”\\
4/ I N /‘ ! }I
4 Cliquez l'arc sur la gauche. ( T //7'
\ 5 A
5 Cliquez sur OK dans la barre de ruban pour terminer Rl .
I'arc. =
6 Faites une réinitialisation des couleurs, avec un clic | 2 /// \\ \
droit, puis couleurs d’origine dans le menu pop-up. i e \ ““‘,
/ / /:
/ / //
| -
\ ////
. // //
p ol // ///

Modification de sa couleur et de sa couche

Dans les lecons 2 et 3, vous avez placé les nouvelles géométries sur la couche 2. Dans cet

exercice, vous déplacez 1'ensemble de 1’oblong a une nouvelle couche et modifiez la couleur
de la géométrie.

1 Dans la barre de ruban Général, choisissez la chaine a partir de la liste 4 EN
déroulante des méthodes de sélection.

i Automatique

. , . .., . s /Chal'ne
Cette option permet de sélectionner des entités qui sont connectés a d'autres
entités.

[+] Région
/‘-,"ecteur

CONSEIL : Le repere visuel avec le bouton rouge de la souris%U indique que si vous cliquez

avec le bouton droit sur une option, vous verrouillez cette méthode de sélection. Pour plus
d'informations, reportez-vous a Mastercam Aide.

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
C mais aussi
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2 Sélectionnez le contour de 1I’oblong. Mastercam met en évidence la chaine. % \ \\;
|

3 Faites un clic droit n’importe ou, le menu du clic droit
s’affiche, ainsi vous pouvez changer un ou plusieurs attributs * — 1
d'entité dans le méme temps. Fleche 1 pour changer la couleur :
de I’entité, transformez-la en orange.

Zoom par Fenétre

Zoom arriére 80%

Echelle Automatique

Dessus [RUD)
Face (RUD)
Droite (RUD)

je)
@ Rotation dynamique
i
il
S5
&

lsométrique (RUD)

Vue 3
¥ Effacement d'entités

\? Analyse de Distance...

¢ Analyse des Propriétés d'entité..,

. \ \ s aus - ?
3 Activez la case a cocher, fleche n°2, a coté de I'option de la N
couche, et entrez 3 pour déplacer la géométrie de 1’oblong sur la couche 3. Opeération
(@ Déplacer () Copier
Muméro de couche

] Utilizer la couche active

MHuméro:;

] Farcer la visibilité
Ol Mon

v (R | ?

Selectionner...

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
contact@ficam.com mais aussi www.ficam.com
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REMARAQUE : Si la couche 3 n’existe pas, Mastercam crée une nouvelle couche et déplace la
géomeétrie lorsque vous fermez la fenétre. Pour plus d'informations sur les couches, reportez-vous
a Mastercam Aide.

00

R

50

1000

2 1000

Pour toutes demandes sur les produits MASTERCAM n’hésitez pas a contactez FICAM au 02.37.26.28.10 ou a
contact@ficam.com mais aussi www.ficam.com
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3 — Définition des opérations d’usinage.

Configuration générale
Avant de dessiner et générer les parcours d'outil pour obtenir la piece, vous devez préparer
Mastercam et le fichier piece. Cette préparation inclut des taches comme sélectionner une

définition de machine et définir le brut.

Buts de la legon :
- Ouvrir et orienter la piéce
- Sélectionner une machine

- Définir les limites du brut

3.1 — Chargement d’une définition machine.

Votre fichier pieéce nécessite au moins un groupe machine avant que vous ne puissiez créer
les parcours d'outils sur la piece. Mastercam créé automatiquement un groupe machine pour chaque
machine que vous sélectionnez dans le menu de sélection de machine. Pour voir comment la
sélection de machine fonctionne, suivez I'exercice suivant.

1. Ouvrez le fichier, Design 2_AUTOFORMATION-BASES_FRAISAGE2D-MASTERCAM, fourni
avec cette auto-formation. Ou poursuivez cette formation avec le fichier créé lors de la
formation relative au dessin 2D sous Mastercam.

B DFE[EE; )

2. Sinécessaire, sélectionnez tous les fichiers (*.*) dans le menu déroulant pour afficher
tous les types de fichiers présents dans le dossier, indépendamment du type de fichier.

L1

v| |T0u5|esfichiers [**) V|

Ouvrir Annuler

3. Enregistrez la piece par exemple sous le nom Piece_Fraisage2D.mcamm.

12 cae-davioc-

4. Enregistrer la piéce sous un nom different permet d’éviter de modifier
malencontreusement le fichier original.

36
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5. Dans I'onglet MACHINE, choisissez le type de machine Fraisage, par défaut.

T .

3D FILAIRE SURFACES SOLIDES PREPARATION DU MODELE COTATION TRANSFORMATION MACHINE VUE

T I - ¥ ¢ % LW @ G1 ¥ | & capturer images T l
=] = P a= Iz L& = &0

= |_E—l Vider liste d'images
Router Design | Définition Définition Matiére = Simulation Vérification Simulation Générer Créer Lancer
= d'armoire de Machine de parcours machine

Fraisage Tournage

ne Configuration du Job Simulateur Fa Post-processeur Fiche technique 5

Par défaut

Gestion de [gffste...

:n mode Evaluation.

Usinages v X

Le menu liste toutes les définitions de machine disponibles. Cette auto-formation utilise la machine
de Tournage Mastercam par défaut. En temps normal, vous sélectionneriez la machine avec laquelle
vous comptez usiner la piece a partir de la liste affichée ici.

Notes :

- Pour personnaliser la liste de Machines disponibles, choisissez un type de machine dans
le menu et cliquez sur Gestion de la liste. Pour plus d'informations sur la boite de
dialogue qui s’affiche, cliquez sur le bouton Aide de la boite de dialogue.

Renommer le groupe machine

Les groupes machines stockent les jobs complets pour une machine spécifique. Par exemple, si
guelques parcours d'outils sont réalisés sur un tour, et d'autres parcours d'outil sur une fraiseuse,
vous pouvez créer simplement un deuxiéme groupe machine. Chaque groupe machine peut stocker
ses propres informations de configuration du job et définitions d'outils, et utilise un jeu différent de
valeurs par défaut de parcours d'outil. Les usinages de chaque groupe seront traités par post-
processeur pour générer des fichiers CN séparés.

Mastercam vous permet de créer autant de groupes machine que vous en avez besoin pour organiser
votre travail.

1. Rendez-vous dans le gestionnaire de parcours d’outils.

Parcours d'outil M
W kG- EwEoelL 7 @
R vYALS NPHE-

= E Groupe Machine-1
-1l Propriétés: - Mill Default MM
L 00

[u[u]

Parcours d'outil |Eolides  Plans Couches  Fonctions récentes
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2. Cliquez-droit sur le groupe machine, et sélectionner Groupes, Renommer dans le menu déroulant.

Mastercam surligne le nom actuel du groupe.
PxX [ Ix EWEo | 7|
R vADCA [ NGE- D

=-88 Groupe Machine-1
tl-1l1 Propriétés: - Mill Default
=] 8_8 Groupe d'usinag

Usinages de Fraisage ]
Usinages de Tournage

Usinages de FIL

Usinages Router

Editer les opérations sélectionnées

Groupes > Mouveau groupe Machine »
Couper Mouveau groupe d'usinages

Copier Renommer

Coller Effacer

Effacer Effacer tout ce qui est vide

Rappeler

Annuler

3. Tapez un nouveau nom de groupe machine.

L

EI--EE Auto Formation Fraisage
_|j_|_ Propriétés: - Mill Default
EI---BB Groupe dusinages-1

Le nom du groupe machine dépend entierement de vous, mais il est conseillé de choisir un nom en
relation avec la machine et I'opération en question.

4. Sélectionnez Enregistrer pour sauvegarder votre fichier.

OE & HE- SR

3.2 - Mise en place de I'op

Avant d’usiner la piéce, il est nécessaire de définir un origine programme, principalement en fonction
de l'orientation de la piece dans la machine.

1 - Appuyer sur la touche F9 de votre clavier pour afficher les axes.

38
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¢
]

2 —Cliquer sur le gestionnaire de Plans.

Parcours d outil S-::naesl:ouches Fonctions récentes

3 - Créer un nouveau plan.

FPlans
-y Q= {

| Créer un nouveau plan I G|

Dessus I
Face
Arriére

Mmoot 1im

4 - Sélectionner alors :
Relative au RUD.

Puis Dessus.

Plans v 2 x
- m-Q-=cEHB-5-8-@

o IR ;
@' Depuis géométrie.. € U Décal.. Section
g7 Depuis face solide...

ﬂ: Depuis une vue..

ﬁj’ Depuis normale d'entité...

Relative au RUD 4 ﬂj’ Dessus
al
Face
ﬁj’ Dynamique. . U
T = - Eﬂ" Arrigre
Isometrique inverse -
Trimétrique &L' Dessous
Op RUD & Droite
q:'j’ Gauche
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La fenétre suivante apparait alors :

Nouveau plan T x

Basique RVl

Nom =
Dessus-1
Plans paralléles =
Aucun it
Origine ~
X 0.0 -5
¥ 0.0 s
z 0.0 -
Style Absolu

Relatif
Déplacer vers: | Origine RUD =

Resélecticnner

Redéfinir

Décalage =
Style: (® Automatique
) Manuel:

Unigque

Comme e
[JruD

[ Plan U.

[JPlanC.

[[] section

Rotation =

Aligner sur: | Axes RUD =

5 — Cliquer sur Resélectionner pour définir les coordonnées de I'origine de votre plan.

Oriaina RUD
vnging RUy -

Resélectionner

Redéfinir

Décalage 5

Style: (®) Automatique

Positionner le repéere au centre du segment qui définit le contour intérieur de la piece 2D, comme sur
la photo suivante. Ne cliquer pas, néanmoins Mastercam créer alors un point au milieu de la droite.

Y
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Faire de méme sur le segment qui lui est opposé au sein du contour intérieur de la piéce. Vous

obtenez la situation suivante

Effectuer alors un clic gauche sur le point rouge ainsi créer. Le point rouge est au centre du segment

créé par les 2 points verts.

On obtient la situation suivante.
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Vérifier que la fenétre de I'outil création de plan affiche les valeurs ci-dessous.

Origine
X
¥:
£

Votre Origine programme est alors défini.

35,
25,
0.0

0
0

Valider I'opération.

>

Ak 4 (4

6 — Effectuer un clic droit sur I'opération. |l vous est alors proposé de la Renommer. L'appeler « Op »

MNom

Dessus

Face

Arrigre

Dessous

Draoite

Gauche
Isométrique
Isométrigue inversé
Trimétrique

G*

RUD C U Décal.. Section

Modifier

Renommer

Effacer
Verrouiller/Déverrouiller
Rotation relative...

Affichage des coordonnées

Création relative ..
Dupliquer

Rapport

Importer
Redéfinir le tri

Régénérer

Régénérer tous les plans impropres

3.3- Création du brut

Maintenant que la géométrie a été définie, il faut définir le brut.

Il vous est conseillé de créer une nouvelle couche pour différencier le filaire du brut du filaire de la
piece. Cette pratique est une habitude a prendre, car elle se révele trés efficace lorsque votre fichier

piece comporte un nombre important d’entité filaire (arcs, lignes, splines ...).

1 — Sélectionner le gestionnaire des couches situé au méme emplacement que le gestionnaire de
parcours d’outils. S’il n"apparait pas, sélectionnez Couches dans I'onglet VUE pour I'afficher appuyer

sur ALT+Z.

Parcours d'outil  Solides  Plans Fonctions récente:

Gamme
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2 —cliquer sur la commande Ajouter une nouvelle couche.

Couches v
+ATScrB0-@
| Ajouter une nouvelle couche h Jeude ... Entitds

Une nouvelle couche est ajoutée a la liste et définie comme couche principale.

Couches v 1
+AES-EH-@
Mu... & Visible  Mom Jeude ... Entités
1 X ]
2 X Trous 33
3 X Oblong 15
4 ¥ a

3 - Double cliquer dans la colonne Nom de la couche que vous venez de créer et renommez-la
Géométrie du Brut.

4 - Puis retourner dans I'onglet Usinages, et cliquer sur Configuration du brut.

"ﬂ" Mastercam fonctionne en mode Evaluation.

Usinages - B x .

R hIx EREolk 7@ Y

BXA[vacé | X@E- TS X
Auto Formation Fraisage C

33, Propriétés: - Mill Default
2% Fichiers
# Paramétres douti
O Configuration du brut
Groupe d'usinages-1

Fichiers Paramétres d'outil  Configuration du brut

Vue du brut

[ |Dessus

Forme
Cubi
(®) Cubique e

() Cylindrique X Y zZ
() Solide/maillage

() Fichier

Mfichage % X

[ Echele auto Do |
(®) Filaire r/ - i S \|
- .
O Solide o P .
L3 -
MR + S
Origine du brut P ,-D“\J\\QZ

N . ~ ~ -
En coordonnées ~ L - l:l:-
relatives \\‘_ T' . -
o 7 !
X |00 = =

N
Y |00
Z |00
Sommets du brut Cube capable Limites NCI
Toutes sufaces Tous solides Toutes ertités Tout deselectionner

[VI®?
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2 - Cliquer alors sur Cube capable, lorsque Mastercam vous demande de sélectionner des entités,
effectuer le raccourci clavier controle+A, qui vous permet de sélectionner toutes les entités

présentes.

La fenétre suivante est complétée avec ces valeurs.

®

Basique [INCe
Entités

Sélection: @ Manuelle: | [+

_) Tout afficher

Forme
®) Cubigue
) Cylindrique

Paramétres cubigues

Origine: \

Taille:

X [150.7927
Y: [71.64207
Z |00

Paramétres cylindriques

Déplacer Feature

Valeurs fléche: () Absolues
 Relatives

[ Deux directions

Créer Ia Géométrie

[ Lignes et arcs

[ Points aux coins

[ centre

[ Points au centre des faces
Sclide

3 - Modifier la fenétre comme suit :

Cocher I'option Deux directions
Deux directions

Donner au brut une dimension en Z de 40mm

o®

AR 4r 4

<

Ajouter une surépaisseur de 1Imm en z, 2mm eny et 2mm en x. Pour se faire, indiquer
« +(valeur numérique de la surépaisseur)» dans la barre relative a la Taille en X,Y et Z.

Cocher Lignes et arcs.

Vous obtenez donc la fenétre suivante :

Entités

Sélection: ® Manuelle: | [
) Tout afficher

Forme

® Cubique

O Cylindrique

Paramétres cubiques

Origine: ~

Taille:

X 152.7927
¥: 73.64207
Z 1.0

Parametres ylindriques

Déplacer Feature

Valeurs fléche: ® Absolues
O Relatives

Deux directions

Créer la Géométrie

Lignes et arcs

[ Paints aux cains

[ Centre

[ Points au centre des faces
[ solide
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® Nl
Valider.

Votre brut est défini, il est donc possible de I'usiner

3.4-Usinage du contour extérieur en ébauche.

Utiliser la fonction Contournage présent dans la rubrique USINAGES, 2D.

—
D @ |I| Q F'" " E E‘f T N ChUsers\antoi\Documents\my mcam2019\Parts\FormationUsinage2D.mecam - Mastercam Fraisage 2020 Fraisage

Accueil 3D Filaire Surfaces Solides Préparation du Modéle Cotation Transformation Parcours de fil Machine Vue
B &5 B 5 & 5 > & & TN s

. _ . L _ . . _ Ombrage Affichage Modéle
Contourn.. Percage Fraisage d... Surfacage ~ OptiRough Poche Projection  ~ Courbe Fraisage .. Parallele - du brut | du brut  de Brut+

3D Multi-axes Brut

m ACCUEIL 3D FILAIRE

B & &8
Contourn... Percage Fraisage d...

2D

| Contournage

Enléve la matiére le long d'une chaine
de courbes, Les parcours d'outil de
contournage suivent seulement une
chaineg; ils ne nettoient pas de région
fermée,

Mastercam vous demande alors de sélectionner un Chainage filaire.

1- Sélectionner le chainage en plan C.

+ &l
7 bl
Sttt
SRS
) ‘-'1-'25. *a
Ebureators
=
Dbt demvden
| [ B
o >
| >
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2- Cliquer sur la paroi extérieure de la piece 2D, valider.

v

Une fois la chaine sélectionnée, la fenétre suivante s’affiche

B Usinages 10 - Contoumage

[ ¥4 % e

i@

Charivan

Tokisance Finage fec
Par
Lubrert v
« >

Flémume des Fyamives
Oul

Cramtie do
Ragon bout
Avarce Tra
Vemnza Bree

FLAT END 1
»

wu
=%

I

=1 0
Sutopage P Chainage de la Géomine.
m 3 k-

Modsie side

[

-

Gde

%[O

Vous avez créé le parcours de votre outil lors de la sélection de chaines.

3 - Vous devez désormais créer un outil. Pour cela, cliquer sur I'onglet outil, puis effectuer un clic

droit et sélectionner création d’outil.

B Usinages 20 - Contournage

VW%

wmum "

Paramétres de coupe
Passes de profonds
Entrée/S ortie:

@ Dépassement

Paszes multiples

@ Paonts

[ Paramétres de transition
Foints Diégagemen
Tolérance AFilrage Arc
Platis
Lubrifiant b4
< >

Résumé des Paramétres

Ol 20 Fraise 2 taill
Diamétre d'o.. 20
Rayonbout 0

Avance Tra.. 3500

Vitesse Broc... 3183

Lurifiant Aucun

Longueur Dutl 55

| —

lanaer 1

N Mom Assemb... Mom d'outil Mam porte-outil
lﬁ’p 2 Foret - 10 Auto Formati
T oz GFraise2ta.. BT 40-1D0
T 1 20Fraise 2t.. BT 40-IDO
< >

Clic-drait pour options
Sélection d'un outil [ Filtre Asctit Filtrage.
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Diamétre outil

Fiapon de bout:

Mom d'outil |2D Fraise 2 tailes droite

M. Otk

Statior: D

Con. Longueur:

Corr. Diamétre:

Awance travai

APD:

Awance plongée:

[] Farcer changement d'outil

Sens de Broche: | Horaie ~
Vitesse Broche:

Witesse Coupe:

A, Rétraction: 1200.0

Riétraction rapide

Commentaire




Mastercam

Mom d'outil Mom porte-o... |

Sélection d'un outil...
Création d'outil...
Medification de I'outil...
Edition de la projection...

| I—

Rayon de bout; (0.0

Sélectionner une fraise 2 tailles droite.

4 Fraise

‘ u 2 tailles droite
“Tourteau

.
i i Rainuraoe

u Terigue
i Fraise a rayon

ij Fraize conigue

Passer a I'onglet de création suivant a I'aide du bouton surligné ci-dessous.

<<a ES- 5

Terminer

Remplir 'onglet de définition de la géométrie de I'outil avec les valeurs suivantes :

Définition d'outil

Etape actuelle:
Sélectionner le type d'outil
Définir la géométrie d'outil
Finalisation des Propriétés

Définir 2 tailles droite

Ajuster propriétés géométriques définissant la forme d'outil.

Dimensions totales

Diamétre d'usinage:

Longueur d'épaulement:
Diamétre d'épaule:
Diamétre de corps:

Longueur totale: 5

Longueur de coupe: lC
Traitement du Bout d'outil 1)

. S |
Géométrie de Non-usinage

LI Echelle variable

22.916 mm
Métrique

Annuler ] l

<< I

>33 H Terminer I
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.
i/~
o=l
T . . i
Passer a I'onglet suivant, que vous remplirez comme suit :
Louen L rudire aundge aunye FIEUAIANUI UL MO uEE uLgun ANy unmdUOrn gL s wsingue
Editer I'outil X
Etape actuelle: R . L e
Finaliser les diverses propriétés.
Définir la géométrie doutil
Finaliser les Propriétés Ajustez toutes les propriétés diverses avant de finaliser la création d'outil.
Opération A, Général A,
Numéro d'outil: 1 Nom: 20 Fraise 2 tailles droite
Corr. Longueur: 1 Description:
Carr, Diamétre: 1 MNom du fabricant: Mastercam Importe ~ &
MNuméra de station: 0 Code outil du fournisseur:
VCC: 18850141 Catégorie d'outil: Mastercam Default1 ~ | = )
APL: 0.29167 A4 E
Nombre de dents: 4 Fraisage =
Avance travail 3500 Outil d'ébauche
Avance plongée: 10000 Qutil de finition
Av. Rétraction: 10000 Paspiildbatch ) 0 4
Vitesse Broche: 3000 Pas Z d'ébauche (%): 0 -
Sens de Broche: Sens horaire - Pas XY de finition [%): 0 -
Matiere: Carbide - Pas 7 de finition (%): 0
. E

Cliquer sur Terminer.

4 — Création d’un porte outil.

Rendez-vous dans |'onglet Porte-outil.

Effectuer un clic droit dans la fenétre et sélectionner Nouveau Porte-outil.

Enregistrer Porte-outil sélectionné...

MNouveau Porte-outil

Editer le porte-outil

Vous arrivez alors dans la fenétre suivante :

Définition du porte-outil

Etape actuelle:

Définir les parametres géométriques.

Définir géométrie Porte-outil
Finalisation des Propriétés

Connexion

Supérieure:

Inférieure:

Dessus

¥ |20

Aide

Type Format
BT zl [0
Int. -] o
Hauteur Dessous
10 20 1
[Ajouter Segment

Sélectionnez le type de raccordement supérieur et inférieur du porte-outil

Annuler <<<

48

3>

X
6.270 mm
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Dans la case liée au Format Supérieur, renseigner une valeur de 40. Le Format Inférieur prend alors

lui aussi la valeur 40.

La fenétre se rempli comme suit :

Définir les parameétres géométriques.

Sélectionnez le type de raccordement supérieur et inférieur du porte-outil.

| Connexion

Supérieure:

Inférieure:

Dessus
4445
63

63

Type
BT

Int.

Hauteur
2

96
2.887
4.226

2.887

S |=

5% @

Format LLongueur Totale: 27

40
40

Dessous
[

4445

63

63

63

Ajouter Segment

Cliquer sur Ajouter Segment

Ajouter Segment

Remplir comme suit les cases suivantes liées au segment ajouté.

Connexion A
Type Format
Supérieure: BT 40
Inférieure: Int. 25
Dessus Hauteur Dessous
4445 2 4445 T
63 9.6 63
63 2887 53
53 4226 53
53 2887 63
63 54 63
40 10 D

Ajouter un nouveau segment de Dessus = 25, Hauteur=10 et Dessous= 25

Ajouter Segment

fasts

19.754 mm
Métrique

Anniidar e as =

| = ® @
 ongueur Totale: 37

19.752 mm
Métrique

Vous obtenez alors le porte outil suivant :

|Longueur Totale: 47
|

19.752 mm
Métrique

49
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Renommer votre porte outil dans I'onglet Finalisation des Propriétés.

Le nommer « Porte outil Auto-formation »

(énéral ~

Mom: Porte cutil Auto formation

Cliquer sur Terminer

Dans I'onglet Porte-outil, préciser les propriétés suivantes :

Propriétés Agszemblage

Projection Clutil 58.0

Mom Agzzemblage

5 — Définir les paramétres de coupe.
Cliquer sur I'onglet Parameétres de coupe.

Le remplir comme suit :

B Usinages 2D - Contournage

RICT e

Type de Parcours doul A
Outil
w v Porteouti Type de conection
Type Contour 20 ™
upe]
Passes de prafandh Direction de correction Droite: e b
Entrée/Sortis - @
- @ Dépassement Réglage enZ Bout ~ ﬁ
& Passes muliples
- Ponts Optimizer |a corection de rayon d'outil dans |'ameire
= Paramétres de transition Contournage I ”
Paints Dégagemen des angles Aigus b |
Eliminer les croisements
Tolérance /Filtrage Arc 3 3
Ao M
vbrifiant A
& z iogiofoisnind .
Rigsume des Faraméires Variance mai profondeur 0,05
Ol FLAT END M.,
Diametre d'o... 20
Rayonbout 0 | |
Avance Tra.. 287074
Vitesse Bioc... 5335 - " i
Lbiiant s Surépaisseur sur les parcis m
Longueur Outil 55 [ Laisser les anglas vifs
Longuewr C.. 5 Surgpaisseur sur les fonds -
Do o 5 g L]
FlanC. /Pla.. Op
Combinaison... Default (1)

~ = modifié

@ = désactivé x e}
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6 - Cliquer sur I'onglet Passes de profondeur.
Le remplir comme suit :
Faszes de profondeur

Fas maxi d'ébauche: 3.0

Mombre de paszes
de finition:

Frize de pazse de 0
firitiar:

08

[] Laiszer l'outil baiszé
Ordre des paszes de profondeur

[ ] Sous-progiamme (®) Par contour () Par profondeur
En abzolu En relatit [ ] Parais inclinées

Cirection passe profondeur 0.0

(@) Pas Z- (I PasZ+

[] Contre dépouille [tel outil seulsment |

7 - Cliquer sur I'onglet Entrée/Sortie

Le remplir comme suit :

Type de Parcours d'oul

Outil
- Porte-outl

- Paramétres de coupe

- Parametres de transitio
f Paints Dégagemen

Tolérance /Filrage Arc
Flans

Lubrifiat b4
€ >

Résumé des Paramétres

Outil FLAT EMD M.
Diamétre d'o.. 20

Fiavon bout 1]

fwance Tra.. 287014
Vitesse Broc.. 6395
Lubrifiant Aucun
Longueur Outl 55
Longueur C. i1
Diamétre Co... &

FlanC. / Pla.. Dessus
Combinaizon... Default [1]

Cliquer sur I'onglet Paramétres de transition.

Entrée/S ortie

Entrer et zortir en milieu d'entité [contour fermé) Caontréle collisions

Entrée
Ligne
() Parpendiculaire ®) Tangente
Distance 1[|[| 0 m
Hauteur de rampe
Arc
Hauteur Hélice

[ Utiliser paint d'entrés Utilizer prof. point
[ Entrer uniquement sur premigre profondeur
1 Plonger aprés premier mauvement

[ Recouvit avance 287014

[ asjustement du départ du contour

Distance 750 % 150

Allanger R accourcir

Recauvrement

Sortie
Ligne

() Perpendiculaire (®) Tangente

Distance 100.0
Hauteur rampe
Arc
" Hauteur Hélice:
H [ Utiliser point sartie Utiliser prof. point

[ Sortir uniquement sur dernigre profondeur
[ Riétraction avant dermier mouvement

] Recauviir avance 287014

[ asjustement de la fin du contaur

" Distance 50 % 150

Allanger R accourcic

Renseigner la case Dessus du Brut a I'aide de |'option Z = Coordonnée Z d’un point que vous
obtiendrez en effectuant un clic droit dans le champ lié a la case Dessus du Brut.
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Dessus duBrt.. | |l (®) En absoly

X = Coordonnée X d'un peint

¥ = Coordonnée ¥ d'un peint

Z = Coordonnée £ d'un paint

R = Ravnn d'vun are

Sélectionner le point suivant :

Le champ lié a Dessus du Brut prend alors la valeur 41

==ic= .\
NS

Inscrire la valeur 0 dans le champ lié a la Profondeur, et |a valeur 10 dans le champ lié a la

Rétraction.
Rétraction... (DEn absolu
(®) En relatif
() Aszociati
Garde (CJEn absolu
(®) En relatif
() Associati
Dessus du Brut (® En absaly
(O En relatif
() Associati
Frofandeur... (CEn absolu
(®) En relatif
() Asgociati

0

0

0

0
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Cliquer sur I'onglet Passes multiples, et le renseigner comme suit :

¢=|=/>r---1

Paszes multiples
Ebauche
Naombre:

Prize de passe
Finition
Nombre:

Prize de passe

Passes & vide

Remplacer avance tavai

[ Awanee travail 2670.14

[ Vitesse de brache 5395

Pazses de finition
(®) Toutes profondeurs
() Profondeun finale
() Définies par passes d'éhauche profond,

Ajout entre i)

Par nombre 1]

[ Laiszer l'outil baissé

Ordre multi-passes
(®) Par contour
() Par passe

Direction d'ébauche
(®) Unidirectionnelle
() Zig zag

[] Usinage des finitions aprés ébauche de tous les contours

Cliquer sur I'onglet plans et vérifier qu’il possede bien les informations suivantes :

gy U Cuupe

..... Passes de profond: Flan construction/compensation

RUD/Systéme de coordonnées Plan d'usinage

----- Entrée/Sartie
----- & Dépassement | Op | | Op | | Dessus |
----- @ Pazses multiples
1-@ Ponts B Origine Origine Origine
Paramétres de transitio

----- Paintz Dégagemen % (380 "

Tolérance AFiltrage Arc v (250

Lubrifiant b

v
[

+
N

2 Lo

)

-

i
[

& des Paramétres

&
i
i
El
2

FLAT EMD M.
stre d'o.. 20 Décalage
. ] () Manuel Bl
;C:BTr::ac.:. 2222.1 ) ® Automatique
iant Aucun
e Mkl FR

Valider

Les parcours d’outil lié a I'opération de contournage s’affichent alors a I'écran :
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Vous pouvez le masquer a 'aide de I'icdbne ~ se trouvant dans le gestionnaire de Parcours d’outil.

3.5 — Réalisation des percages.

Vous allez réaliser les pergages des 4 trous de la piece.

1 - Pour cela, cliquer sur la fonction Pergage dans la rubrique Usinages, 2D.

D @' A H gy - E E{ H M ChUsers\antoiDocuments\my mcam2019\Parts\FormationUsinage2D.mcam - Mastercam Fraisage 2020 Fraisage
Accueil 3D Filaire Surfaces Solides Préparation du Modéle Cotation Transformation Parcours de fil Machine Vue Usinages
= - =
s | @ = y 9 5 > & & TS
D D - - | . :
X _ X o _ . X _ Ombrage Affichage Modeéle
Contourn... Percage Fraisage d.. Surfacage ~ OptiRough Poche Projection = Courbe Fraisage e... Paralléle v dubrut | du brut de Brut =
2D 3D Multi-axes Brut
-
Percage

2 - Définissez le parcours de trous en sélectionnant le centre des cercles (lorsque ceux-ci peuvent
étre sélectionné, ils s’affichent sous la forme d’une croix verte).

Pour cela, une fois la fenétre de chainage ouverte, vous devez cochez la pastille plan C et
sélectionner Chaines.

i

(2] @ &

P L)X

Lirtaiade e b e

L] ™

Ensuite séléctionner les points a chainer.

Vous obtenez a I'écran la figure suivante.

Valider
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3 - Une fois dans la fenétre liée a I'usinage 2D Pergage, ouvrir I'onglet Outil.

—=ic=/\r~
(O

Puis effectuer les mémes manipulations de création d’outil que celle détaillée pour la réalisation du
contournage extérieur :

‘ U Foret
Sélectionner un type d’outil Foret puis remplissez les champs des onglets
Définir la géométrie d’outil et Finalisation des Propriétés comme suit.

11 | 1 MyUn e pugL, e

Ediiter 'outil x

Etape actuelle: e .
Définir Foret
Définir la géométrie doutil

Finalisation des Propriétés Ajuster propriétés géométriques définissant la forme d'outil.

o)

Tailles standard Echelle variable

Dimensions totales 1 1
R
- . A L(! !
Diamétre de pergage:

-~
Longueur totale:
-~

Longueur de coupe: 5

Traitement du Bout \,:'

Angle de bout:

‘Géométrie de Non-usinage

(L

Diamétre de corps:

&
Longueur d'épaulement:

1 19.494 mm
—f Métrique
Editer I'outil X
7 Etape actuelle: . . "
Finaliser les diverses propriétés.
Définir la géométrie d'outil

|| Finaliser les Propriétés Ajustez toutes les propriétés diverses avant de finaliser |a création d'outil.

i
Opération (-~ Général (~

)
Numéro d'outil: Nom: | Foret - 10 |
Corr. Longueur: Description: | |
Corr. Diamétre: Mom du fabricant: +

A

1 Numéro de station: I:I Code outil du fournisseur: | |
VCC: 0425071 Catégorie d'outil: Mastercam Defaultt = | =

a APD: 0.58333 v

q —

q MNombre de dents: Percage A~
Avance travail 3500 Débourrage 1 {% diam.}: l:l
Guapelplonyes: Débourrage 2 (% diam.): l:l

[ Gietaction: Garde Débourrage (%): l:l
Vitesse Broche: T - l:l

emporisation:

Sens de Broche: |Sens horaire '| Ereeteap r e G AT l:l

q Matigre: |Carb|de - | Cycle: Percage/larmage - |

v
(] o] s | > | ]|
¥ — NN T = h=24 T
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4 - Créer le Porte outil suivant :

Définition du porte-outil

Etape actuelle:

Définir géométrie Porte-outil
Finalisation des Propriétés

Définir les parametres géométriques.

Sélectionnez le type de raccordement supérieur et inférieur du porte-outil.

Connexion ~
Type Format
Supérieure: i BT - ‘ 40
Inférieure: |int. B ‘ 40
Dessus Hauteur Dessous
4445 2 4445 7%
63 9.6 63
63 2.887 53
53 4.226 53
53 2.887 63
B 63 54 63
B 40 10 20
¥ 15 5 15 ‘,

[Ajouter Segment!

X

26.289 mm
Métrique

| Aide

| Annuler <<< | 5>

H Terminer ‘

Le nommer « Auto formation pergage »

Finalisation des diverses propriétés.

Ajustez toutes les propriétés diverses avant de finaliser la créati

Général
Nom:
Description:
Nom du fabricant:

ID catalogue:

[ I

| Auto formation pen:agel |

| |
+
| |

Insérer une valeur de projection d’outil de 50

Fropriétés S gzemblage

Projection Outil 500

Mom Azzemblage
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Vous obtenez alors I'ensemble outil et porte-outil suivant

T 653.000

42.000

50.000

5 - Cliquer sur I'onglet Parametres de coupe.

2.000

Choisissez un cycle de Débourrage, et indiquer un Peck de 3mm.

B UINAYES £ T FEILGYE SEILIES FEIaYE aVEL UELULINIGYE - IELaLLIUI LUTHIELE

Vi | %

- o [3E Lpe
Contréle de I'axe d'outil
------ Lirnite:s

Paramétres de transition
& RéglageenZ
Paints Dégagemen
Zone de sécurité

Plans

Lubrifiant

- Texte programmé W
£ >

iésumé des Paramétres

Outil Faoret - 10

Cycle b, Débourrage - |

[ébourrage suivant oo
Recul 0o
Rétraction 0o
Temparization 0o
[écalage oo

[ &ppliquer les paramétres spéciaus de percage

2-Paramétre de pergage M 1 0o

2-Paramétre de percage M 6 0o

6 - Cliquer sur I'onglet Parametres de transition et remplissez le de la fagon suivante :

| Rétiaction.. | |250 (O En absolu
(®) En refatif
() Azsociati (0l d%b @
Diezsus du Brut... | |41 0 | (®) En absclu
(O En relatif
() Aszgociati (ol 0%0 @
| Praofandeur... | |D.D () En absclu
(®) En relatif
(O Associati | O%D @
[ Souz-programmme
En abzolu En relatif

Calcul profondeur depuiz dessus du brut

v] | @ |2
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Une fois I'opération validé, le parcours d’outil lié a I'opération de percage s’affiche alors a I'écran :

z

=

Op
(RUD,C,U)

3.6 — Surfacage de la face supérieur de la piece ébauché

Vous allez maintenant réaliser le surfacage de la piéce ébauché précédemment a I'aide de la fonction
fraisage de région.

Vous devez cliquer sur I'icone permettant de développer la galerie, et donc d’avoir acces a
I'intégralité des fonctions d’usinage 2D.

1 - Pour cela, cliquer sur I'icone Fraisage de région, disponible dans la rubrique Usinages, 2D.

iD Filaire Surfaces Solide:
@ =
ar =22
Fraisage d... Surfacagy
I
Fraisage

i

Contourn...

u4

f

Contour D...

(€

Fraisage e...

Fraisage F...

L g

Sections

;_
Percage
[
Poche
0
Rainurage
%
Balayé 2D

A\

Réglé

Création de Trou

g_
Percage

Percage F...

Manuel

Commenta...

Alésagedl...

%z

Percage A...

Point

&
Fraisage d...

5

Fraisage tr...

]

Chanfrein

Balayé 3D

KA
WYYy

Alésage h...

=]

Trou de dé...
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Surfacage

&

Fraisage d...|

=

Gravure

My

Révolution

|

Filetage a ...
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2 - Il vous est alors proposé de sélectionner la géométrie a utiliser lors de |'usinage.

B UGV 2D - Fraisage de Région X

=]

T

J Chainage de la Géométie
Outil E@ﬂ N fynpa] ) .
Porte-outi @9 D ] - Régions dusinage
Fraisage Fraisage de Cantour Fraisage . I ®
dynamique Réagion Dynamigue trachaidal m
- & Bt
Paramétres de coupe Shatégie dusinage de région
@ Passes de prolond: W\( (O Rester 4 lintérieur

- @ Mouvement trocho Fraisage enlre 2

Eritrée/Sottis coutbes (®) Depuiis lextérieur
~ & Dépassement
= Paramétres de transition Extension chaines ouvertes ->brut
Enirées dynamicue (® Non fignorer le brut)
Pairts Dégagemen O Tangente

Tolérance /Filtrage Arc O Plus courte distance

Flans k4
< > Fiégions & éviter
Résumé des Paramétres 0 ks ®
kil 20 Fraige 2 taill.. Régionz en lair
Diamétre d'o... 20
Rayonbout 0O o [% ®
fance Tra.. D Limites dusinage
Vitesse Broc... 8000
Lubiifent Aueun ok ®
L Outil 55
onauedr Sl Chaine dentice
Longuewr C... 1
Diamtre Co... 1 o & )

FlanC. /Fla.. Op
Combinaison... Default [1]

Apergu des chanes | |[HEH

~ = modifié

@ = désactive %O P | [

Cliquer sur la fleche relative a la sélection de Régions d’usinages.

Cocher I'option chainage en plan C puis sélectionner la Chaine extérieure de la piece.

~
/ ~
Mode / | Y
pramims | ~—
B ® & | ; 18
O ok | 1 { o
[PP——
7| [N
- &
Z. 2
Sdecton
SRR e |
® > % -
Béacamors
.
P
< >
& > ! |
< > e
© 0 | @

Pour outil et porte-outil vous utiliserez I'ensemble créé lors de la réalisation du contournage.

Pour définir cela, aller dans I'onglet outil puis effectuer un clic gauche sur la fraise de diametre 20,
elle est alors surlignée en bleu. Elle devient donc I’outil actif.

Faite de méme pour le porte outil.
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3 - Ensuite remplissez comme suit I'onglet paramétres de coupe :

B UGV 2D - Fraisage de Région

Y W

|5 &

Type de Parcours d'oul &
Outil
Porte-outil

5 : c
& Passes de profond
& Mouvement bocho
Erirée/Sortie

& Dépassement

= Paraméties de transitio
i Entrées dynamigue
Points Dégagemen

Tolérance /Filrage Arc
Flans v
< >

Rézumé des Paramétres

Ol 20 Fraige 2 tail..
Diametre d'o... 20

Rayon bout 1]

Avance Tra.. 60
“itesse Broc... 8000
Lubrifiant Bucun
Longueur Outil 55
Longueur C. 1
Diamétre Co... 1

FlanC. /Pla... Op
Combinaison... Default (1]

= madifié

@ = désactivé

Prise de pazee XY

% du diamnétre o outil
Méthode dusinage En avalant
Miniirriurn

f I aximum -
Réglage enZ Bout ~ ﬂ m

[ Arrandi de coing
R apon masimum 1.0

Laisser l'outil baissé sur

Talérance sur profil 0.2 O_\t () Distance 20.0
Tolérance décalage 0o (®) % du diamétre d'outil

Surépaisseur sur les paris

Surépaisseur sur les fonds

Valider.

©

Vous obtenez alors I'opération suivante :
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3.7 — Usinage de la poche intérieur

1 - Pour réaliser la poche intérieure de cette piece, vous devez utiliser la fonction Poche, qui se
trouve dans la section 2D de I'onglet Usinages.

Pour la sélectionner, il vous faut cliquer sur Développer la galerie.

3D Filaire Surfaces Solides

CIN=1

Fraisage d... Surfacagsq [ﬂ

Percage Fraisage d... Surfacage

E Emg @ + 0 X

| SR |

Poche
Poche

Mettoyage de la matiere d'une frontiere
. incluse dans une opération de finition
Rainurag| 5y g'ébauche.

Z

-‘\\’/f Y LI

2 - Chainer la géométrie de la poche comme suit, en cochant la pastille Plan C.

—
(B @ &
@t OB

Lirtuade e bt

| .:; | L1
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3 - Créer une fraise 2 tailles droites de diameétre 8 pour usiner la poche.
Pour cela, cliquer sur I'onglet outil, puis effectuer un clic droit et sélectionner création d’outil.

Sélectionner une fraise 2 tailles droite.

4 Fraise

H 2 tailles droite u Torique
%Tourwau u Fraise a rayon

h' Rainurace 'ﬂ Fraise coniaue

Associer lui les parametres suivants dans les onglets de création d’outil :

Editer I'outil X
Etape actuelle: e . )
Définir 2 tailles droite
| Définir la géométrie d'outil
5 Finaliser les Propriétés Ajustez les propriétés géométriques définissant la forme d'outil,
u
Dimensions totales &) 88 4 - Echelle variable
Diamétre d'usinage: 8
Longueur totale: 75
Longueur de coupe: 25
i Traitement du Bout d'outil =)
. o [ o[ o]
7 Géométrie de Non-usinage )
Longueur d'épaulement: 25
7|
7] Diamétre d'épaule: 3
: Diamétre de corps: + Définissez le diamétre de I'épaule.
[ B TR e T
20.669 mm
Métrigue
<<x
Editer I'outil x
7 Etape actuelle: — . o A
Finaliser les diverses propriétés.
Définir la géométrie d'outil
Finaliser les Propriétés Ajustez toutes les propriétés diverses avant de finaliser |a création d'outil.
Opération ~ Genéral ~
)
Numéro d'outil: Bl Nom: & Fraise 2 tailles droite
Corr. Longueur: 3 Description:
Caorr. Diamétre: 3 MNom du fabricant: Mastercam Importe ~ +
MNuméro de station: a Code outil du fournisseur:
VCC: 200.01257 Catégorie d'outil: Mastercam Default - + [
APD: 0.10995 » &
Nombre de dents: 4 Fraisage =
Avance travail 3500 Outil d'ébauche
Avance plongée: 10000 [:| Outil de finition
Av. Rétraction: 10000 e 0 )
\itesse Broche: 7958 Pas Z d'ébauche (%) 0 -
Sens de Broche:! Sens haraire - Pas XY de finition (%): 0 -
Matidre: Carbide - Pas Z de finition (3&): 0 )
. =
EES
3 — 3 T oW T
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4 - Dans I'onglet Porte-outil, créer le porte-outil suivant :

Définition du porte-outi

Etape actuelle: e . , L
Définir les paramétres géométriques.
| Définir géométrie Porte-outil
= Finaliser les Propriétés Sélectionnez le type de raccordement supérieur et inférieur du porte-outil.
au
Connexion ~ = 5 1 A_’."
Type Format Longueur Totale: 47
Supérieure: ET - A0
Inférieure: Int. - 0
Dessus Hauteur Dessous
44.45 2 4445 -
63 9.6 63
] 63 2.887 53
IF 53 4226 53
B
B 53 2.887 63
B
B 63 5.4 63
B
40 10 15
B H
B ¥ b0 10 1 &
: 19.747 mm
B Ajouter Segment Métrique
B
n

Définir la projection d’outil a 50mm.

5 - Dans I'onglet Ebauche (onglet relatif aux Paramétres de Coupe), sélectionner une ébauche en Zig-
Zag

e bouverment d's
Firition

b E ntrée/S ortie

: Pazses de profond

f @y Dépassement

= Parameétres de transitio

Ebauche

Zig zag

6 - Dans l'onglet Passes de profondeur, renseigner le Pas maxi d’ébauche a 3mm.

Paz mawxi d'ébauche:
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7 - Dans les paramétres de transition, indiquer un dessus de brut a Z=40 et une profondeur de Z=10

La rétractation doit se trouver a 30mm de la surface usinée.

| Févaction.. | |30.D | (O En absalu
(® En relati

() Assnciatif [ q%p @

Garde... | |‘ID.D | () En abzolu
(®) En relatif

(O Associatif )] 0%!) @

Dessus du Brut.. | |4D.D | (®) En absalu
() Enrelatif

O Assosisti m oo @

Prafondeur... | |1U.D | (O En absalu
@ En relatif

(O Aszociatit (a Q%D @

8 - Valider.

On obtient l'usinage suivant :
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3.8 — Usinage de la rainure

Il faut maintenant réaliser la rainure oblongue a I'aide de la fonction Rainurage.

Pour utiliser la fonction Rainurage vous devez d’abord Développer la galerie.

3D Filaire Surfaces Solides

=2 22
Fraisage d... Surfacage B

ll
Rainurage

Une fois la fenétre de chainage ouverte, chainer la rainure oblongue comme suit :

La pastille de chainage en plan C doit étre active, et la méthode de sélection utilisé doit étre la
méthode Chaine.
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Vous utiliserez les outils et porte-outil créé lors de la précédente opération.

Dans la section Passes de profondeur, indiquer un pas maxi d’ébauche de 3mm.

Fazzes de profondeur

Pas maxi d'ébauche:

Dans la section Parametres de transitions, indiquer une rétractation de 30mm, un dessus du brut a
10.0 mm et une profondeur de 5mm.

Rétraction... (0 En absalu

(®) En relatif

() Associatif

Garde... () En absaolu
(®) En relatif

() Associatif

Dessus du Brut. .. 0.0 (®) En absolu
(2) En relatif

() Associatif

Profondeur... () En absclu
(®) En relatif

() Associatif

Vous obtenez alors les parcours suivants :
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3.9 - Utiliser une simulation d’usinage.

=ic= M~
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1 — Effectuer un clic gauche sur votre gestionnaire de parcours d’outil pour sélectionner tous les
cycles d’usinages, et donc pouvoir observer dans le simulateur l'intégralité de la phase d’usinage.

[=-5g Auto Formation Fraisage
-1l1 Proprigtés: - Mil Default MM
I £ Fichiers
----- ¥ Paramétres doutil
e (} Configuration du brut
988 Groupe d'usinages-1
=7 1 - Contournage (20) - [RUD: Op] - [Plan U: Cp]
D Faramétres
8 #1-M20.00 FRAISE 2 TAILLES DROITE - 20 FRAIZ
' Géométrie - (1) chaine(s)
-2 Usinage - 360, 1K - FormationUsinage2D.NC - Numé
=-{§F¢ 2 - Débourrage - [RUD: Op] - [Plan U: Op]
D Paramétres
.- %2 -M10.00 PERCAGE - FORET - 10
' Géométrie - {4) entités
.22 Usinage - 7.9K - FormationUsinage 2D.NC - Numéra
=% 3 -UGV 2D (Fraisage Région 20) - [RUD: Op] - [Plan U:
E Paramétres
a #1-M20.00 FRAISE 2 TAILLES DROITE - 20 FRAIZ
- Geéometrie - (1) chaine(s)
-2 Usinage - 116, 2K - FormationUsinage2D.NC - Numé
[=-{iF¥ 4 - Poche {Poche Standard) - [RUD: Op] - [Plan U: Op]

2 — Sélectionner Vérification dans I'onglet parcours d’outils.

Parcours d'outil v 1

Pa Xy T Tx T% -

d=f vYa©
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3 - Lancer la simulation a 'aide de la fleche.

Lecture (R)

e

a [4€ h Cliguez sur Lecture ou Pause h Lent y Rapide

¥ +

Ce curseur vous permet d’accélérer ou ralentir

la lecture de la simulation.

+E

Cet icone vous permet de passer d’'une opération a une autre et d’en visualiser le résultat.

-

/. Performance ¥ Précision <H‘> H 44 ".+ ‘3 !5 Lent ¥ Rapide

Cet icone vous permet de revenir au début de la simulation, et donc de retrouver votre brut a la
place de la piéce fini.

4 - Une fois la simulation terminée, vous devez obtenir le résultat suivant :

I~ ? @ @ T4 Créer unsignet ' [ usinage [¥] Brut Filaire [] M '?_‘1 L_. ; B ‘2 1 | L] I >
- = s Signet automatique ~ Outil  [[] Brut Initial [J] Repére [J] Ca chine ¥ [s) [ H
Simulation |Verificatien Simulation  Conditions i Composants | Toutes  Opération Segment = Trace | Suwi Les  Enregistrer Options Enregistrer a
de parcours dusinage = destop™ Vider Signets doutil = Pigce Montages (] Axes Opérations ~ active deux d'enregistrement ~ présentation
Mode Lecture Visibilité Opérations Usinage Outils de démonstration
Liste des mouvements -1

4 Infos du mouvement

ID Mouvement 2146 sur 2146

// ,‘I “

Temps écoulé  13min 56.41s

Type de mouve Mvt rapide linéair
Nom de l'opére Rainurage
Numéro de I'op 1Dz 5 (5 sur 3)
Numéro d'outil #3 - 8 Fraise 2 tail
Orientation d'a 0.000; 0.000; 1.001
Position du bot 79.976; 15.401; 40

Machine
Valeurs d'axe
A 4 Infos de parcours d'outil
g " Longueur Travz 46984.919
/ Temps Travail  13min 11.69s

XMin/Max  -55.200/ 126.633
YMin/Max  -45.200 / 85.200
ZMin/Max  0.000 /70.000
v | Longueur rapic 9315.948
7 Temps Rapide  44.72s
5 Longueur totah 56300.868

Temps total 13min 56.41s

1 1 1 T 1 © 4 infos détaillées

It
w—p—+ Liste des mouve... | Rapport de collis
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5 — Décocher I'option de visualisation de I'Outil, que vous trouverez dans I'onglet vérification.

-

Accue Vue Vérification
g Iil | N l [] usinage [] Brut Filaire [/] Machine '?_‘_1
- = | P Outl [ Brut Initial [4] Repére [] Capot machine '
Simulation Mérification Simulation = Conditions _ Composants B Toutes Oy
de parcours dusinage = destop~ doutil = | [ | Pigce Montages AxEs Opérations
Mode Lecturs Visibilité Ope

ﬁ E *g @ - Verification Simulateur Mastercam C\Users\antoi\Documentsimy mcam2019\Parts\Forma

[ ] Usinage [J] Brut Filaire
I@ [] Brut Initial [#] Repére
: [ | Pigce Montages Axes
Visibilité

Vous pouvez alors observer votre piece finie usiné en 3D.
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3.10 - Sortie Post-processeur

Le traitement post-processeur est le processus de conversion des parcours d'outil réalisé sur
Mastercam en un programme de traitement spécialisé en un format compris par I'armoire de votre
machine-outil.

Les numéros d'outils qui apparaissent dans le fichier CN proviennent de I'onglet des Parametres de
coupe ou de la page Outil de chaque opération. Quand vous sélectionnez un outil pour une
opération, Mastercam génere un numéro d'outil par défaut et des décalages d'outil par défaut. Si
votre machine accepte seulement une série limitée de numéros d'outils, Mastercam vous permet de
réaffecter les numéros d'outil des opérations dans le groupe machine.

Dans la derniere legon de cette auto-formation, vous renumérotez les outils utilisés dans les
opérations créées, puis vous postez I'ensemble dans le fichier CN.

1 - Renumérotation des Outils
Dans cet exercice, vous allez renuméroter les outils de chaque opération.
Sélectionnez toutes les opérations dans le Gestionnaire de parcours d'outil.

Parcours d'outil v & x

2. Effectuer un clic droit, puis sélectionner Edition des opérations sélectionnées, Renuméroter des
outils dans le menu.

3. La boite de dialogue de renumérotation des outils s’affiche.

=8B Auto Forma®-- m=----
=111 Propriét Usinages de Fraisage >

Usinages de Tournage
Usinages de FIL
Usinages Router
Editer les opérations sélectionnées > Editer les paramétres communs...
Eams 5 Changer le nom du fichier CN...

Changer le numére de programme...

€ L
oupet Editer I'erigine de biblicthéque...
Copier

Coller Renuméroter les outils...

Coller
Effacer Renuméroter les décalages...
Rappeler Inverser |'usinage

- Recalculer avances/vitesses
Annuler

4. Désactivez la derniére option pour renuméroter les outils qui ne sont utilisés dans aucune
opération.

Renumérotation des outils X

Les outilz eront renumérotés par rapport & l'ordie
actif des opérations.

Muméra initial d'outil
Incrément de nurnéro d'out

Ajouter cormecteur de
longueur au numéra d'outil

1000

Ajouter correcteur de
5 g m
diamétre au numéro d'outil

[ Huméro de téte = numéro d'outi 1

[ Rénumérater aussi les outils non utiisés |

v | R

a5
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5. Cliquez sur OK.

Utilisez la méthode présentée précédemment pour réaffecter les numéros d'outil aprés avoir créé les
parcours d'outil. Pour numéroter les outils par opération dans le groupe machine, sélectionnez
|'option de I'onglet Parameétres d'outil dans la boite de dialogue des Propriétés du Groupe Machine.

6. Cliquez sur le bouton Traitement PP des opérations sélectionnées dans le gestionnaire de parcours
d'outil.

FalLuUul s W uLLl - T
h‘~ xn -b 'x ::: - E ".: '_. ? [@]
R vano$ XpEl-

Si vous n'avez pas sélectionné toutes les opérations dans le groupe machine, Mastercam va vous
demander si vous voulez poster toutes les opérations.

La boite de dialogue de traitement Post processeur s’affiche. Mastercam utilise ces réglages pour
manipuler les fichiers qui sont générés pendant le traitement.

Générer le fichier CN X
S élection FostFro,
[ Sortir descripteur de fichier meam | Fropriztes
Fichier CN
O Remplacer Editer
®) Demander Estension CN:
[JEnvei & la machine  Communications
[ Fichier MEI
Remplacer Edter
Demander

7. Cliquez sur OK. La boite de dialogue Enregistrer sous s’affiche.

8. Renommez le fichier, ou cliquez sur Enregistrer pour accepter le nom de fichier par défaut.

Mastercam Traite par post processeur le fichier, et il s’ouvre dans I'éditeur par défaut. Utilisez le
fichier texte généré pour évaluer le fichier CN avant de I'envoyer a la machine.
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Conclusion

Félicitations | Vous avez terminé cette Autoformation Mastercam
Dessin & Fraisage.

Maintenant que vous maitrisez les fonctionnalités de cette auto-formation, vous pouvez continuer a
explorer les autres fonctions de Mastercam.

Manuel mit a disposition par I'entreprise
Ficam

Adresse : Immeuble « Vert », 10 Av Gustave Eiffel,
Carré Eiffel, 28000 Chartres

Mail : contact@ficam.com

Tél:02.37.26.28.10

Site internet : www.ficam.com
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